Schauglasanzeiger
Typ LGG

Anwendungen

m Kontinuierliche Fullstandsanzeige ohne Hilfsenergie

B Direkte Anzeige des Fullstandes

B Individuelles Design und korrosionsfeste Werkstoffe
ermdglichen ein weites Anwendungsspektrum

B Chemie, Petrochemie, Erddl- und Erdgasférderung
(On- und Offshore), Schiffbau, Maschinenbau, Energiean-
lagen, Kraftwerke

® Ol-und Gas, Warmetrager- und Kaltemittelanlagen,
Anlagen der Tieftemperaturtechnik

Leistungsmerkmale

B Prozess- und verfahrensspezifische Fertigung

B Einsatzgrenzen:
- Betriebstemperatur: -196 ... +374 °C "
- Betriebsdruck: Vakuum bis 250 bar

B GroBe Vielfalt verschiedener Prozessanschlusse und
Werkstoffe

B Beleuchtung optional

B Beheizung und/oder Isolierung optional

1) Einzelgrenzwerte. Fiir Einsatzgrenzen ist die gemeinsame Betrachtung von Temperatur
und Druck erforderlich!

Beschreibung

Das Grundelement der Schauglasanzeiger ist der Ricken.
In diesen Rucken eingearbeitet sind der Flissigkeitskanal
(evtl. der Heizkanal) und die Auflageflachen fir die gekam-
merten Dichtungen und die Schaugléser.

An den Rucken angebaut oder bereits integriert sind die

Ventilképfe und Prozessanschliisse. Ablass und Entliftung
sind ebenfalls mdglich.
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Fullstandsmesstechnik

WIKA Datenblatt LM 33.01

Schauglasanzeiger Typ LGG-E

Glaser und/oder Glimmerscheiben sowie Dichtungen werden
mit Hilfe von Blgelschrauben und Deckeln bzw. Druckleisten
eingespannt, gesichert und abgedichtet. Verwendet werden
Glaser aus Borosilikatglas entsprechend DIN 7081.

Flr Wasserdampf durfen die Glaser bis 243 °C verwen-
det werden, mit Glimmervorlage bis 300 °C. Bei anderen
Messtoffen sind Temperaturen bis 300 °C méglich, in
Sonderfallen bis 374 °C. Der Einsatz von Glimmer ist fur
bestimmte Anwendungen notwendig.
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Funktionsprinzip

Reflexglédser nach DIN 7081

In Sichtrichtung einfallendes Licht trifft auf die Reflexrillen der
Schauglasplatte und wird bei vorhandener Flissigkeit in den
Messstoff hinein gebrochen. Bei Gas wird das Licht reflek- ~ . RN
tiert. Dadurch wird der Fullstand als dunkle Saule sichtbar, T
der Gasraum als silbrige Saule dartber.

Va

Reflexglaser sind fir die Anzeige von klaren Flissigkeiten L|]'_L||J L|]'_L|]J L||'_L|]J ‘ L|]—_L|]J
sehr gut geeignet. \J
Sichtrichtung Sichtrichtung
Gasphase Flussigphase

Transparentglaser nach DIN 7081

Von hinten einfallendes Licht passiert beide Schauglas- YvY

platten mit dem dazwischen befindlichen Messstoff. Der N Y R S

Fillstand ist als Strich (Meniskus) bzw. anhand der Fliissig- 1] 7N\
keit selbst direkt sichtbar. N @_, j} N

| \_/
i
Sichtrichtung
nach DIN 7081
Refraktionsprinzip mit Glimmerscheiben
Von hinten einfallendes Licht einer Lampe passiert beide ‘ % %
Glimmerscheiben mit dem dazwischen befindlichen
Messstoff. Lampe und Messstoff sind in einem Winkel ‘ ~

angeordnet. In der Gasphase geht das Licht gerade durch,
bei Flissigkeit wird das Licht zur Seite hin gebrochen.

Dadurch ist der Flllstand als schwarze S&ule sichtbar, der L
Gasraum als helle Saule darlber. &

| V -
IRIEiInl N
* L1

Sichtrichtung
Refraktionstyp mit Glimmerscheiben

Werden ungeschiitzte Schauglaser in Kesselanlagen mit
wassrigen Messstoffen eingesetzt, bewirken hohe Tempe-
raturen und hohe pH-Werte eine verstarkte Glasabtragung.
Dieser Effekt der Glaskorrossion verstarkt sich durch die
Beigabe chemischer Zusétze, wie z. B. in der Wasseraufbe-
reitung. Die aus der Abtragung resultierenden geometrischen
Veranderungen am Schauglas flihren zu einer Gefahrdung
der Betriebssicherheit.

WIKA emfpiehlt bei Temperaturen ab 243 °C den Einsatz von
Transparentglasern mit Glimmervorlage. Dieser verhin-
dert den chemischen Angriff bei hohen Wassertemperaturen
auf das sonst ungeschitzte Glas.
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Aufbau der Schauglasanzeiger

Riicken
Grundkorper des Schauglasanzeigers, enthalt den Flussig-
keitskanal

Deckel
Zur Einspannung der Schauglasplatten

Flachdichtung
Gekammerte Abdichtung zwischen Flissigkeitskanal und
Umgebung

Glas
Schauglasplatten nach DIN 7081 aus Borosilikat-Glas

Polster
Mechanischer Schutz zwischen Deckel und Glas

Biigelschraube, Mutter
Nehmen die Krafte des Innendrucks auf

Beispiel

Deckel

GlasgroBe [
Standardléangen L von Schauglasplatten nach DIN 7081, N
Breite 34 mm, Dicke 17 mm ) )

Schaulédnge SL
Gesamter im Schauglasanzeiger sichtbarer Bereich, Glasab-
stdnde sind eingerechnet

Einzelschauldnge ESL

©

ESL

d

SL

Rucken

Flach-
dichtung

Glas

Polster

Sichtbarer Bereich eines einzelnen Segments Y
Segment |
Sichtfeld bestehend aus einer Schauglasplatte |
Glasabstand A \
Nicht-sichtbarer Bereich, ergibt sich durch das Aneinander- J - -
reihen von Segmenten SO
Schaulangen und GlasgréBen in mm

Lange GlasgréBe

2 fs Ja [5 6 [z 8 Jo _Jio |11 |

L 140 165 190 220 250 280 320 340 370 400
ESL 120 145 170 200 230 260 300 320 350 380
Anzahl der Schauléange SL

Segmente

1 120 145 170 200 230 260 300 320 350 380

2 285 335 385 445 505 565 645 685 745 805
3 450 525 600 690 780 870 990 1.050 1.140 1.230
4 615 715 815 935 1.055 1.175 1.335 1.415 1.535 1.655
5 780 905 1.030 1.180 1.330 1.480 1.680 1.780 1.930 2.080
6 945 1.095 1.245 1.425 1.605 1.785 2.025 2.145 2.325 2.505
7 1.110 1.285 1.460 1.670 1.880 2.090 2.370 2.510 2.720 2.930

Matrix gilt fir Glasabstand A = 45 mm
Die Schaulange SL kann bauartbedingt um +3 mm von den angegebenen Werten abweichen.
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Ventilkopfe
Ventilkdpfe sperren den Behalter zum Schauglasanzeiger hin ab. Sie bestehen aus Ventilgehduse und Kopfstlck. Die

Betéatigung geschieht per Ventil mit Schnellschlusshebel oder Handrad. Sie sind in der Regel mit einem Kugelselbstschluss als
Sicherheitselement ausgerustet.

Ventilgehause ‘ Kopfstiick %

Ventil mit Schnellschlusshebel Handrad

Offnen gegen den Uhrzeigersinn Offnen gegen den Uhrzeigersinn

Kugelselbstschluss

Der Kugelselbstschluss soll bei eventuell auftretenden Glas- oder Glimmerbriichen oder sonstigen gréBeren Leckagen starkes
Ausstromen des Messtoffes aus dem Schauglasanzeiger verhindern. Dabei befindet sich unter dem Ventilsitz eine Kugel in
einer Mulde. Sobald der Anzeiger undicht wird, rei3t die einsetzende Strémung die Kugel aus ihrer Mulde und driickt sie vor den
Ventilsitz (Druck > 0,5 bar). Dadurch wird der Durchfluss stark vermindert. Das SchlieBen des Ventils drickt die Kugel wieder
zuruck in ihre Ausgangsposition.

Prinzipdarstellung Kugelselbstschluss

Situation im Normalbetrieb Kugelselbstschluss bei Glasbruch Situation bei Inbetriebnahme
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Typeniibersicht

Schauglasanzeiger Anzeige Max. Druck | Temperatur- | GlasgroBe | Anzahl der
in bar bereich in °C Segmente

Reflexanzeiger

Ausfuihrung ,Carbon-Line“, Typ LGG-RP  Stahl A350LF2 Schauglas 100 -40 ... +300 4.9 1..5
Kompaktausfiihrung mit Seitenteilen, Stahl 1.0460/1.0570 Schauglas 40 -10...+300 2.1 1..3
Typ LGG-E
Standardausfihrung, Typ LGG-RE Stahl 1.0570 (A350LF2) Schauglas 160 -10 ... +300 2.1 1..5
CrNi-Stahl 1.4404 (316L) -196 ... +300
Hochdruckausfiihrung, Typ LGG-RI Stahl 1.5415 (15Mo3) Schauglas 250 -10...+100 2.9 1.5
CrNi-Stahl 1.4404 (316L) -196 ... +100
EinschweiBausfiihrung, Typ LGG-WR Stahl 1.0570 (A350LF2) Schauglas 40 -10...+300 2.9 1
CrNi-Stahl 1.4404 (316L) -196 ... +300
Transparentanzeiger
Ausfiihrung ,,Carbon-Line®, Typ LGG-TP  Stahl A350LF2 Glas (Glimmer) 100 -40 ... +300 4.9 1..5
Standardausfiihrung, Typ LGG-TE Stahl 1.0570 (A350LF2) Glas (Glimmer) 160 -10 ... +300 2.1 1.5
CrNi-Stahl 1.4404 (316L) -196 ... +300
Hochdruckausfihrung, Typ LGG-TI Stahl 1.5415 (15Mo3) Glas (Glimmer) 250 -10...+100 2.9 1..5
CrNi-Stahl 1.4404 (316L) -196 ... +100
HeiBdampfausfihrung, Typ LGG-T3 Stahl 1.5415 (15Mo3) Glas + Glimmer 160 -10...+100 2.9 1..5
CrNi-Stahl 1.4404 (316L) -196 ... +300
EinschweiBausfiihrung, Typ LGG-WT Stahl 1.0570 (A350LF2) Glas (Glimmer) 40 -10...+300 2.9 1
CrNi-Stahl 1.4404 (316L) -196 ... +300
Glasrohr, Standard, Typ LGG-GA Messing Glasrohr 13mm 10 -10...+120 110..1.200 1
CrNi-Stahl 1.4571 (316Ti) -10 ... +200 mm
Glasrohr, fur groBe Langen mit Zwi- CrNi-Stahl 1.4404 (316L) Glasrohr 16 mm 25 -10 ... +200 150...4500 1..3
schenhalter, Typ LGG-GB mm
Refraktionsanzeiger
Héchstdruckausfiihrung, Typ LGG-M Stahl 1.5415 (15Mo3) Glimmer 160/250 -10...+374 2.1 1..9
Beispiele
Reflexanzeiger, Reflexanzeiger, Transparentanzeiger, Reflexanzeiger,
Ausfiihrung ,,Carbon-Line“, Kompaktausfiihrung mit Standardausfiihrung, Hochdruckausfiihrung,
Typ LGG-RP Seitenteilen, Typ LGG-E Typ LGG-TE Typ LGG-RI

WIKA Datenblatt LM 33.01 - 08/2015 Seite 5 von 27



Typenubersicht der Ventilkpfe

Ventilkopf M Bedienung Kugel- Durch-
selbst- gang

Glasrohrarmatur mit Hand-  CrNi-Stahl CrNi-Stahl PN 250 Handrad ja oben, unten Offset
rad, Typ LGV-01

Glasrohrarmatur mit CrNi-Stahl CrNi-Stahl PN 100 Schnellschluss- ja oben, unten Offset
Schnellschlusshebel, hebel

Typ LGV-03

Glasrohrarmatur kompakt CrNi-Stahl CrNi-Stahl PN 10 Handrad nein oben, unten Eck
ohne Ventil, Typ LGV-04

Glasrohrarmatur kompakt Messing oder  ohne PN 10 ohne nein oben, unten Eck
mit Handrad, Typ LGV-05 CrNi-Stahl

Doppelventil, Typ LGV-18 Stahl 15Mo3 CrNi-Stahl PN 160 Doppel-Handrad, ja seitlich Eck

Doppel-Hebel

Doppelventil Hochdruck, Stahl 15Mo3 CrNi-Stahl PN 250 Doppel-Handrad, ja seitlich Eck
Typ LGV-19 Doppel-Hebel

Schmiedeventil mit Stahl A350LF2, CrNi-Stahl PN 250 Handrad ja oben, unten Offset
Handrad, Typ LGV-33 nitrocarburiert

Schmiedeventil mit Stahl A350LF2, CrNi-Stahl PN 100 Schnellschluss- ja oben, unten Offset
Schnellschlusshebel, nitrocarburiert hebel

Typ LGV-38

Gerades Ventil mit Handrad, Stahl, CrNi-Stahl PN 250 Handrad ja seitlich, hinten ~ gerade
Typ LGV-51 CrNi-Stahl

Eckventil mit Handrad, Stahl, CrNi-Stahl PN 250 Handrad ja seitlich Eck
Typ LGV-52 CrNi-Stahl

Offsetventil mit Handrad, Stahl, CrNi-Stahl PN 250 Handrad ja oben, unten Offset
Typ LGV-53 CrNi-Stahl

Gerades Ventil mit Stahl, CrNi-Stahl PN 100 Schnellschluss- ja seitlich, hinten  gerade
Schnellschlusshebel, CrNi-Stahl hebel

Typ LGV-56

Eckventil mit Stahl, CrNi-Stahl PN 100 Schnellschluss- ja seitlich Eck
Schnellschlusshebel, CrNi-Stahl hebel

Typ LGV-57

Offsetventil mit Stahl, CrNi-Stahl PN 100 Schnellschluss- ja oben, unten Offset
Schnellschlusshebel, CrNi-Stahl hebel

Typ LGV-58
Beispiele

Schmiedeventil mit Handrad, Eckventil mit Schnellschlusshebel, Gerades Ventil mit Handrad,
Typ LGV-33 Typ LGV-57 Typ LGV-51
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Ventilkopfanordnung

Die Ventilanordnung wird immer in Bezug auf die Blickrich-
tung angegeben.

Drehbares Sichtfeld

Offset-Ventil
Anbau oben und unten

Festes Sichtfeld
Gerades Ventil Gerades Ventil Gerades Ventil Gerades Ventil
Anbau links (seitlich) Anbau hinten, linksgriffig Anbau hinten, rechtsgriffig Anbau rechts (seitlich)

GLL GHL GHR
Eckventil Eckventil Eckventil Eckventil
Anbau links (seitlich) Anbau hinten, linksgriffig Anbau hinten, rechtsgriffig Anbau rechts (seitlich)

EHL EHR
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Schauglasanzeiger, Reflex, Ausfiihrung ,,Carbon-Line*
Typ LGG-RP

Technische Daten

Werkstoff Stahl A350 LF2, nitrocarburiert
Body 40 x 40 mm, geschmiedet
Deckel 80 x 30 mm, geschmiedet
Schauglas Borosilikat, Reflex nach DIN 7081
Max. Betriebsdruck 100 bar )
Temperaturbereich -40 ... +243 °C (Wasserdampf)
-40 ... +280 °C
Prozessanschliisse = AuBengewinde 1/2 NPT, 3/4 NPT

®  SchweiBstutzen 1/2", 3/4"
B Flansch DIN/EN: DN 15 ...50, PN 16 ... 100
= Flansch ANSI: 1/2 ... 2", Class 150 ... 600

Mittenabstand M frei wahlbar, mind. Schauldnge SL + 180 mm
Entliftung Stopfen 1/2 NPT (Option: Ventil)

Ablass Stopfen 1/2 NPT (Option: Ventil)

GlasgroBe 4.9

Anzahl der Segmente 1..5

Passende Ventilkdpfe
®  Handrad = Typ LGV-33 (PN 250)
®  Schnellschlusshebel = Typ LGV-38 (PN 100)

1) Abhangig von der Temperatur sind die Werkstoffeigenschaften zu beachten

Ventilanordnung
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Schauglasanzeiger, Reflex, Kompaktausfiihrung mit Seitenteilen

Typ LGG-E

GL
>
F’_
|

)}><,_
i = = = =

Technische Daten

Werkstoff

Riicken

Deckel

Schauglas

Max. Betriebsdruck
Temperaturbereich
Prozessanschliisse

Mittenabstand M
Entliftung

Ablass

GlasgroBe

Anzahl der Segmente
Passende Ventilkdpfe

Stahl 1.0460, 1.0570

40 x 30 mm, gefrast

Einspannung durch Seitenteile, aufklappbar
Borosilikat, Reflex nach DIN 7081

40 bar )

-10 ... +243 °C (Wasserdampf)

B Flansch DIN/EN: DN 15 ... 50, PN 16 ... 40
= Flansch ANSI: 1/2 ... 2", Class 150 ... 300

frei wahlbar, mind. Schauldnge SL + 80 mm
Stopfen G 3/8 (Option: Ventil, Kugelhahn)
Stopfen G 3/8 (Option: Ventil, Kugelhahn)
2.1

1..3

integriert mit Kugelselbstschluss, Einbauteile aus
CrNi-Stahl

1) Abhangig von der Temperatur sind die Werkstoffeigenschaften zu beachten

Ventilanordnung
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Schauglasanzeiger, Reflex, Standardausfiihrung

Typ LGG-RE
Ausfiihrung mit Ventilkopf, seitlich, Typ LGV-52 Ausfiihrung mit Ventilkopf, oben/unten, Typ LGV-53
] a8
0,0 o ©
of||© © T o L
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Technische Daten Stahl-Ausfiihrung CrNi-Stahl-Ausfiihrung
Werkstoff Stahl 1.0570, A350 LF2 CrNi-Stahl 1.4404 (316L)
Ruicken 40 x 40 mm, gefrast
Deckel ® 80 x 30 mm, geschmiedet (PN 40, GréBe 4 ... 9) = 80 x 30 mm, gefrast (PN 40)
® 80 x 30 mm, gefrast (PN 40) ® 80 x 40 mm, gefrast (PN 100, PN 160)
® 80 x40 mm, gefrast (PN 100, PN 160)
Schauglas Borosilikat, Reflex nach DIN 7081
Max. Betriebsdruck 40 bar, 100 bar, 160 bar 1
Temperaturbereich -10 ... +243 °C (Wasserdampf) -196 ... +243 °C (Wasserdampf)
-10 ... 4300 °C -196 ... +300 °C
Prozessanschliisse B AuBengewinde 1/2 NPT, 3/4 NPT
®  SchweiBstutzen 1/2", 3/4"
= Flansch DIN/EN: DN 15 ... 50, PN 16 ... 160
®  Flansch ANSI: 1/2 ... 2", Class 150 ... 900
Mittenabstand M ® frei wahlbar, mind. Schauldnge SL + 180 mm (bei angebauten Ventilkopfen Typ LGV-33, LGV-38, LGV-53, LGV-58)
= frei wahlbar, mind. Schauldnge SL + 80 mm (bei angebauten Ventilképfen Typ LGV-51, LGV-52, LGV-56, LGV-57)
®  Sonderausfihrung, Schaulange = M (bei angebauten Ventilképfen Typ LGV-51, LGV-52, LGV-56, LGV-57)
Entliftung Stopfen G 3/8 (Option: SchweiBstutzen, Flansch, Ventil oder Kugelhahn)
Ablass Stopfen G 3/8 (Option: SchweiBstutzen, Flansch, Ventil oder Kugelhahn)
GlasgroBe 2.1
Anzahl der Segmente 1...5 (mehr auf Anfrage)
Passende Ventilképfe
®  Handrad = Typ LGV-33, LGV-51, LGV-52, LGV-53 (PN 250) ®  Typ LGV-51, LGV-52, LGV-53 (PN 250)
®  Schnellschlusshebel = Typ LGV-38, LGV-56, LGV-57, LGV-58 (PN 100) ®  Typ LGV-56, LGV-57, LGV-58 (PN 100)

1) Abhéangig von der Temperatur sind die Werkstoffeigenschaften zu beachten

Andere Werkstoffe auf Anfrage

Ventilanordnung

Typ LGV-51, LGV-56 Typ LGV-52, LGV-57 Typ LGV-33, LGV-38,

E E LGV-53, LGV-58
GLL GHL GHR GRR ELL EHL EHR ERR é
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Schauglasanzeiger, Reflex, Hochdruckausfiihrung

Typ LGG-RI

Ausfiihrung mit Ventilkopf, seitlich, Typ LGV-52

Ausfiihrung mit Ventilkopf, oben/unten, Typ LGV-53

Sichtrichtung

!

[T]
/////“M“//////

Technische Daten Stahl-Ausfiihrung CrNi-Stahl-Ausfiihrung

Werkstoff

Rucken

Deckel

Schauglas

Max. Betriebsdruck
Temperaturbereich
Prozessanschlisse

Mittenabstand M

Entliftung

Ablass

GlasgroBe

Anzahl der Segmente

Passende Ventilkdpfe
Handrad

Stahl 1.5415 (15Mo3) CrNi-Stahl 1.4404 (316L)
140 x 40 mm, gefrast

Druckleiste

Borosilikat, Reflex nach DIN 7081
250 bar ")

-10...+100 °C

AuBengewinde 1/2 NPT, 3/4 NPT
SchweiBstutzen 1/2", 3/4"

Flansch DIN/EN: DN 15 ... 50, PN 16 ... 250
Flansch ANSI: 1/2 ... 2", Class 150 ... 1.500

frei wahlbar, mind. Schauldnge SL + 180 mm (bei angebauten Ventilkopf Typ LGV-53)
frei wahlbar, Schaulange SL < M (bei angebauten Ventilképfen Typ LGV-51, LGV-52)

Stopfen G 3/8 (Option: SchweiBstutzen, Flansch, Ventil oder Kugelhahn)

-196 ... +100 °C

Stopfen G 3/8 (Option: SchweiB3stutzen, Flansch, Ventil oder Kugelhahn)
2.9

1..5

Typ LGV-51, LGV-52, LGV-53

Andere Werkstoffe auf Anfrage

1) Abhéngig von der Temperatur sind die Werkstoffeigenschaften zu beachten

Ventilanordnung
Typ LGV-51

Typ LGV-52 LGV-53

GLL GHL GHR GRR ELL EHL EHR ERR
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Schauglasanzeiger, Reflex, EinschweiBausfiihrung
Typ LGG-WR

Ansicht von vorn Ansicht von hinten

geschlitzt gebohrt mit SchweiBstutzen

S
© any @ 20y % %
Q||| © : @ ’
o||o| . S
©||© |
—  ®

Technische Daten Stahl-Ausfiihrung CrNi-Stahl-Ausfiihrung

Werkstoff Stahl 1.0570 CrNi-Stahl 1.4404 (316L)

Rucken 40 x 40 mm, gefrast

Deckel 40 x 40 mm, gefrast

Schauglas Borosilikat, Reflex nach DIN 7081

Max. Betriebsdruck 40 bar V) (Anzeige muss in die Druckprifung des Behélters mit einbezogen werden)

Temperaturbereich -10 ... +243 °C (Wasserdampf) -196 ... +243 °C (Wasserdampf)
-10...+300 °C -196 ... +300 °C

Gesamtlange GL Schaulédnge SL + 43 mm

GlasgroBe 2 ...9 (gréBer auf Anfrage)

Anzahl der Segmente 1

1) Abhangig von der Temperatur sind die Werkstoffeigenschaften zu beachten

Andere Werkstoffe auf Anfrage
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Schauglasanzeiger, Transparent, Ausfiihrung ,,Carbon-Line“

Typ LGG-TP

t—LJ-JLL—JLLJu—JLLJLJ-‘LULJJ—‘—I

Technische Daten
Werkstoff

Ricken

Deckel

Schauglas

Max. Betriebsdruck
Temperaturbereich

Prozessanschlisse

Mittenabstand M
Entliftung

Ablass

GlasgroBe

Anzahl der Segmente

Passende Ventilkdpfe
® Handrad
®  Schnellschlusshebel

Stahl A350 LF2, nitrocarburiert
40 x 40 mm, geschmiedet
80 x 34 mm, geschmiedet

Borosilikat, Transparent nach DIN 7081 (Option:
Glimmervorlage)

100 bar

-40 ... +243 °C (Wasserdampf, ohne Glimmer-
vorlage)

-40 ... +300 °C (Wasserdampf, mit Glimmer-
vorlage)

-40...+300 °C

AuBengewinde 1/2 NPT, 3/4 NPT
SchweiBstutzen 1/2", 3/4"

Flansch DIN/EN DN 15 ... 50, PN 16 ... 100
Flansch ANSI 1/2 ... 2", Class 150 ... 600

frei wahlbar, mind. Schaulange SL + 180 mm
Stopfen 1/2 NPT (Option: Ventil)

Stopfen 1/2 NPT (Option: Ventil)

4..9

1..5

= Typ LGV-33 (PN 250)
= Typ LGV-38 (PN 100)

1) Abhéngig von der Temperatur sind die Werkstoffeigenschaften zu beachten

Andere Werkstoffe auf Anfrage

Ventilanordnung
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Schauglasanzeiger, Transparent, Standardausfiihrung

Typ LGG-TE
Ausfiihrung mit Ventilkopf, seitlich, Typ LGV-52 Ausfiihrung mit Ventilkopf, oben/unten, Typ LGV-53
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Technische Daten Stahl-Ausfiihrung CrNi-Stahl-Ausfiihrung
Werkstoff Stahl 1.0570, A350 LF2 CrNi-Stahl 1.4404 (316L)
Ricken 40 x 40 mm, gefrast
Deckel ® 80 x 30 mm, geschmiedet (PN 40, GréBe 4 ... 9) ® 80 x 30 mm, gefrast (PN 40)
80 x 30 mm, gefrast (PN 40) 80 x 40 mm, gefrast (PN 100, PN 160)
® 80 x 40 mm, gefrast (PN 100, PN 160)
Schauglas Borosilikat, Transparent nach DIN 7081 (Option: Glimmervorlage)
Max. Betriebsdruck 40 bar, 100 bar, 160 bar
Temperaturbereich -10 ... +243 °C (Wasserdampf, ohne Glimmervorlage) -196 ... +243 °C (Wasserdampf, ohne Glimmervorlage)
-10 ... +300 °C (Wasserdampf, mit Glimmervorlage) -196 ... +300 °C (Wasserdampf, mit Glimmervorlage)
-10 ... 4300 °C -196 ... +300 °C
Prozessanschliisse = AuBengewinde 1/2 NPT, 3/4 NPT
®  SchweiBstutzen 1/2", 3/4"
®  Flansch DIN/EN DN 15 ...50, PN 16 ... 160
B Flansch ANSI 1/2 ...2", Class 150 ... 900
Mittenabstand M ® frei wahlbar, mind. Schauldnge SL + 180 mm (bei angebauten Ventilképfen Typ LGV-33, LGV-38, LGV-53, LGV-58)
® frei wahlbar, mind. Schauldnge SL + 80 mm (bei angebauten Ventilkdpfen Typ LGV-51, LGV-52, LGV-56, LGV-57)
®  Sonderausfihrung, Schauldnge = M (bei angebauten Ventilképfen Typ LGV-51, LGV-52, LGV-56, LGV-57)
Entliftung Stopfen G 3/8 (Option: SchweiBstutzen, Flansch, Ventil oder Kugelhahn)
Ablass Stopfen G 3/8 (Option: SchweiBstutzen, Flansch, Ventil oder Kugelhahn)
GlasgroBe 2.1
Anzahl der Segmente 1 ...5 (mehr auf Anfrage)
Passende Ventilkdpfe
B Handrad Typ LGV-33, LGV-51, LGV-52, LGV-53 (PN 250) Typ LGV-51, LGV-52, LGV-53 (PN 250)
B Schnellschlusshebel Typ LGV-38, LGV-56, LGV-57, LGV-58 (PN 100) Typ LGV-56, LGV-57, LGV-58 (PN 100)

1) Abhangig von der Temperatur sind die Werkstoffeigenschaften zu beachten
Andere Werkstoffe auf Anfrage

Ventilanordnung

Typ LGV-51, LGV-56 Typ LGV-52, LGV-57 Typ LGV-33, LGV-38,

E E LGV-53, LGV-58
GLL GHL GHR GRR ELL EHL EHR ERR é
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Schauglasanzeiger, Transparent, Hochdruckausfiihrung
Typ LGG-TI

Ausfiihrung mit Ventilkopf, seitlich, Typ LGV-52 Ausfiihrung mit Ventilkopf, oben/unten, Typ LGV-53

Sichtrichtung

L1

Technische Daten Stahl-Ausfiihrung CrNi-Stahl-Ausfiihrung

Werkstoff Stahl 1.5415 (15Mo3) CrNi-Stahl 1.4404 (316L)
Ruiicken 140 x 40 mm, gefrast

Deckel Druckleiste

Schauglas Borosilikat, Transparent nach DIN 7081

Max. Betriebsdruck 250 bar )

Temperaturbereich -10...+100 °C -196...+100 °C
Prozessanschliisse ®  AuBengewinde 1/2 NPT, 3/4 NPT

®  SchweiBstutzen 1/2", 3/4"

®  Flansch DIN/EN DN 15 ...50, PN 16 ... 250
B Flansch ANSI 1/2 ... 2", Class 150 ... 1.500
n
[ |

Mittenabstand M frei wahlbar, mind. Schauldnge SL + 180 mm (bei angebauten Ventilkopf Typ LGV-53)

frei wahlbar, Schaulange SL < M (bei angebauten Ventilkdpfen Typ LGV-51, LGV-52)

Entliftung Stopfen G 3/8 (Option: SchweiBstutzen, Flansch, Ventil oder Kugelhahn)
Ablass Stopfen G 3/8 (Option: SchweiBstutzen, Flansch, Ventil oder Kugelhahn)
GlasgroBe 2.9
Anzahl der Segmente 1..5

Passende Ventilkdpfe
® Handrad Typ LGV-51, LGV-52, LGV-53

1) Abhéngig von der Temperatur sind die Werkstoffeigenschaften zu beachten

Andere Werkstoffe auf Anfrage

Ventilanordnung
Typ LGV-51 Typ LGV-52 LGV-53

+ApAns Ing'Anl
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Schauglasanzeiger, Transparent, HeiBdampfausfiihrung
Typ LGG-T3

Ausfiihrung mit Ventilkopf, seitlich, Typ LGV-52 Ausfiihrung mit Ventilkopf, oben/unten, Typ LGV-53

Sichtrichtung

Technische Daten Stahl-Ausfiihrung CrNi-Stahl-Ausfiihrung

Werkstoff Stahl 1.5415 (15Mo3) CrNi-Stahl 1.4404 (316L)
Ricken 140 x 40 mm, gefrast
Deckel Druckleiste
Schauglas Borosilikat, Transparent nach DIN 7081 (mit Glimmervorlage)
Max. Betriebsdruck 160 bar )
Temperaturbereich -10...+300 °C -196 ... +300 °C
Prozessanschliisse = AuBengewinde G 1/2, G 3/4, 1/2 NPT, 3/4 NPT
®  SchweiBstutzen 1/2", 3/4"
®  Flansch DIN/EN DN 15 ...50, PN 16 ... 100
B Flansch ANSI 1/2 ... 2", Class 150 ... 600
Mittenabstand M ®  frei wahlbar, mind. Schauléange SL + 180 mm (bei angebauten Ventilkopf Typ LGV-53)
= frei wahlbar, Schauldnge SL < M (bei angebauten Ventilkdpfen Typ LGV-51, LGV-52)
Entliftung Stopfen G 3/8 (Option: SchweiBstutzen, Flansch, Ventil oder Kugelhahn)
Ablass Stopfen G 3/8 (Option: SchweiBstutzen, Flansch, Ventil oder Kugelhahn)
GlasgréBe 2.9
Anzahl der Segmente 1..5
Passende Ventilkdpfe
Handrad Typ LGV-51, LGV-52, LGV-53

1) Abhéngig von der Temperatur sind die Werkstoffeigenschaften zu beachten

Andere Werkstoffe auf Anfrage

Ventilanordnung
Typ LGV-51 Typ LGV-52 LGV-53

sApan: Ing'And
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Schauglasanzeiger, Transparent, EinschweiBausfiihrung

Typ LGG-WT
Ansicht von vorn Ansicht von hinten
geschlitzt gebohrt mit SchweiBstutzen
O ~ O S
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Technische Daten Stahl-Ausfiihrung CrNi-Stahl-Ausfiihrung

Werkstoff Stahl 1.0570 CrNi-Stahl 1.4404 (316L)

Ruiicken 40 x 40 mm, gefrast

Deckel 40 x 40 mm, gefrast

Schauglas Borosilikat, Transparent nach DIN 7081 (Option: Glimmervorlage)

Max. Betriebsdruck 40 bar ) (Anzeige muss in die Druckpriifung des Behalters mit einbezogen werden)

Temperaturbereich -10 ... +243 °C (Wasserdampf, ohne Glimmervorlage) -196 ... +243 °C (Wasserdampf, ohne Glimmervorlage)
-10 ... +300 °C (Wasserdampf, mit Glimmervorlage) -196 ... +300 °C (Wasserdampf, mit Glimmervorlage)
-10...4300 °C -196 ... +300 °C

Gesamtlange GL Schaulédnge SL + 43 mm

GlasgroBe 2 ...9 (gréBer auf Anfrage)

Anzahl der Segmente 1

1) Abhéngig von der Temperatur sind die Werkstoffeigenschaften zu beachten

Andere Werkstoffe auf Anfrage
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Schauglasanzeiger, Glasrohr, Standard

Typ LGG-GA

Ausfiihrung ohne Ventil

(nur CrNi-Stahl)

GL

SL

Ausfiihrung mit Ventil
(Messing oder CrNi-Stahl)

fmmy

00

]

Technische Daten Ausfiihrung ohne Ventil Ausfiihrung mit Ventil

Werkstoff
Schauglas

Max. Betriebsdruck
Temperaturbereich

Prozessanschliisse

Mittenabstand M
Entltiftung

Ablass

GlasgroBe

Anzahl der Segmente

Passende Ventilkopfe
Glasrohrarmatur

CrNi-Stahl 1.4571
Glasrohr, Borosilikat, Durchmesser 13 mm
10 bar "

-10 ... +80 °C (mit Plexi-Schutzhlle)
-10 ... +150 °C (mit Edelstahlschutz)

®  AuBengewinde G 1/2
®  Flansch DIN/EN DN 15 ... 25, PN 10

110 ... 1.200 mm, Schaulédnge SL + 70 mm
Stopfen G 3/8

Stopfen G 3/8

Mittenabstand M - 20 mm

1

Typ LGV-04

1) Abhangig von der Temperatur sind die Werkstoffeigenschaften zu beachten

Andere Werkstoffe auf Anfrage

Seite 18 von 27

CrNi-Stahl 1.4571 oder Messing 2.0401

150 ... 1.200 mm, Schaulédnge SL + 110 mm

Mittenabstand M - 65 mm
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Schauglasanzeiger, Glasrohr, fir groBe Langen mit Zwischenhalter

Typ LGG-GB

Technische Daten

Werkstoff
Schauglas

Max. Betriebsdruck
Temperaturbereich
Prozessanschliisse

Mittenabstand M
Entliftung
Ablass
GlasgroBe

Anzahl der Segmente

Passende Ventilkdpfe
Handrad
Schnellschlusshebel

CrNi-Stahl 1.4404 (316L)

Glasrohr, Borosilikat, Durchmesser 16 mm
25 bar 1)

-10...+200 °C

®  AuBengewinde G 1/2
®  Flansch DIN/EN DN 15 ... 25, PN 25

150 ... 4.500 mm, Schaulédnge SL + 130 mm
Stopfen
Stopfen

150 ...4.500 mm
(Zwischenglashalter ab 1.500 mm verwenden)

S

Typ LGV-01
Typ LGV-03

1) Abhangig von der Temperatur sind die Werkstoffeigenschaften zu beachten

Andere Werkstoffe auf Anfrage
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Schauglasanzeiger, Refraktion, Héchstdruckausfiihrung

Typ LGG-M

=T —

Technische Daten

Werkstoff

Riicken

Deckel

Schauglas

Max. Betriebsdruck
Temperaturbereich
Prozessanschliisse

Mittenabstand M
EntlGftung
Ablass

GlasgroBe
Anzahl der Segmente

Passende Ventilkdpfe
B Handrad und
Schnellschlusshebel

Stahl 1.5415 (15Mo3)

140 x 40 mm, gefrast

Druckleiste

Glimmerpaket (Schauglasabstand 120 mm)
250 bar 1)

-10...+374°C

B Flansch DIN/EN DN 15 ... 50, PN 16 ... 250
®  Flansch ANSI 1/2 ... 2", Class 150 ... 2.500

frei wahlbar, mind. Schauldnge SL + 80 mm
Stopfen G 3/8 (Option: SchweiBstutzen, Flansch, Ventil oder Kugelhahn)
Stopfen G 3/8 (Option: SchweiBstutzen, Flansch, Ventil oder Kugelhahn)

2 00 111
1..9

Typ LGV-19 (PN 250)
Typ LGV-18 (PN 160)

1) Abhéngig von der Temperatur sind die Werkstoffeigenschaften zu beachten

Andere Werkstoffe auf Anfrage

Ventilanordnung
Typ LGV-18, LGV-19

ELL ERR
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Ventilk6pfe

Typ LGV-01
Glasrohrarmatur mit Handrad

Typ LGV-03
Glasrohrarmatur mit Schnellschlusshebel

Typ LGV-04
Glasrohrarmatur Kompakt ohne Ventil

LT

Typ LGV-05
Glasrohrarmatur Kompakt mit Handrad

ia T A 17 Y

1\ 21 J

&
8 [
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Technische Daten

Werkstoffe
m Korper
m  Kopfstiick

Bauart
Druckbereich
Bedienung

Anbau

Verbindung Riicken
Drehbar
Durchgang
Sitzlage
Spindelgewinde
Ablass
Kugelselbstschluss

CrNi-Stahl
CrNi-Stahl

gefrast

PN 25
Handrad
oben/unten
Glasrohr 16
ja

Offset
inline
innenliegend
ja

ja

Technische Daten

Werkstoffe
m Korper
m  Kopfstlick

Bauart
Druckbereich
Bedienung

Anbau

Verbindung Riicken
Drehbar
Durchgang
Sitzlage
Spindelgewinde
Ablass
Kugelselbstschluss

CrNi-Stahl
CrNi-Stahl

gefrast

PN 25
Schnellschlusshebel
oben/unten
Glasrohr 16
ja

Offset

inline
innenliegend
nein

ja

Technische Daten

Werkstoff Kérper
Bauart
Druckbereich
Bedienung

Anbau

Verbindung Riicken
Drehbar
Durchgang
Sitzlage
Spindelgewinde
Ablass
Kugelselbstschluss

CrNi-Stahl 1.4571
gegossen

PN 25

ohne
oben/unten
Glasrohr 13,5
ja

Eck

ohne

ohne

ja, G 3/8

nein

Technische Daten

Werkstoffe

m Korper

B Kopfstiick
Bauart
Druckbereich
Bedienung
Anbau
Verbindung Ruicken
Drehbar
Durchgang
Sitzlage
Spindelgewinde
Ablass
Kugelselbstschluss

Messing 2.0401 oder CrNi-Stahl
1.4571
CrNi-Stahl

gefrast

PN 10
Handrad
oben/unten
Glasrohr 13,5
ja

Eck

inline
innenliegend
ja,G1/4
nein
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Typ LGV-18, Doppelventil
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Typ LGV-19, Doppelventil Hochdruck
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Typ LGV-38,
Schmiedeventil mit Schnellschlusshebel

Seite 22 von 27

Technische Daten

Werkstoffe

m Korper

m  Kopfstiick
Bauart
Druckbereich
Bedienung
Anbau
Verbindung Ruicken
Drehbar
Durchgang
Sitzlage
Spindelgewinde
Ablass
Kugelselbstschluss

Stahl 15Mo3
CrNi-Stahl

geschmiedet
PN 160
Doppel Handrad / Hebel
seitlich
geflanscht
nein

Eck

inline
innenliegend
nein

ja

Technische Daten

Werkstoffe

m  Korper

m  Kopfstiick
Bauart
Druckbereich
Bedienung
Anbau
Verbindung Ruicken
Drehbar
Durchgang
Sitzlage
Spindelgewinde
Ablass
Kugelselbstschluss

Stahl 15Mo3
CrNi-Stahl

gefrast

PN 250

Doppel Handrad / Hebel
seitlich

geflanscht

nein

Eck

inline

innenliegend

nein

ja

Technische Daten

Werkstoffe
m  Kérper
m  Kopfstiick

Bauart
Druckbereich
Bedienung

Anbau

Verbindung Rucken
Drehbar
Durchgang
Sitzlage
Spindelgewinde
Ablass
Kugelselbstschluss

Stahl A350 LF2
CrNi-Stahl

geschmiedet
PN 250
Handrad
oben/unten
Schraubnippel
ja

Offset

inline
innenliegend
ja, 1/2 NPT
ja

Technische Daten

Werkstoffe

m  Kérper

= Kopfstiick
Bauart
Druckbereich
Bedienung
Anbau
Verbindung Ruicken
Drehbar
Durchgang
Sitzlage
Spindelgewinde
Ablass
Kugelselbstschluss

Stahl A350 LF2
CrNi-Stahl

geschmiedet
PN 250
Schnellschlusshebel
oben/unten
Schraubnippel
ja

Offset

inline
innenliegend
ja, 1/2 NPT

ja
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Typ LGV-51,gerades Ventil mit Handrad

Typ LGV-52, Eckventil mit Handrad

M
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o
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Technische Daten

Werkstoffe
m Korper
B Kopfstiick

Bauart
Druckbereich
Bedienung

Anbau

Verbindung Riicken
Drehbar
Durchgang
Sitzlage
Spindelgewinde
Ablass
Kugelselbstschluss

Stahl, CrNi-Stahl
CrNi-Stahl

gefrast

PN 250
Handrad
seitlich/hinten
Schraubnippel
nein

gerade

inline
innenliegend
nein

ja

Technische Daten

Werkstoffe
m Korper
m  Kopfstiick

Bauart
Druckbereich
Bedienung

Anbau

Verbindung Riicken
Drehbar
Durchgang
Sitzlage
Spindelgewinde
Ablass
Kugelselbstschluss

Stahl, CrNi-Stahl
CrNi-Stahl

gefrast

PN 250
Handrad
seitlich
Schraubnippel
nein

Eck

inline
innenliegend
nein

ja

Technische Daten

Werkstoffe
m Korper
m  Kopfstlick

Bauart
Druckbereich
Bedienung

Anbau

Verbindung Riicken
Drehbar
Durchgang
Sitzlage
Spindelgewinde
Ablass
Kugelselbstschluss

Stahl, CrNi-Stahl
CrNi-Stahl

gefrast

PN 250
Handrad
oben/unten
Schraubnippel
ja

Offset

inline
innenliegend
ja

ja
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Typ LGV-56, gerades Ventil mit Schnellschlusshebel

Typ LGV-58, Offsetventil mit Schnellschlusshebel
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Technische Daten

Werkstoffe
m Korper
m  Kopfstiick

Bauart
Druckbereich
Bedienung

Anbau

Verbindung Rucken
Drehbar
Durchgang
Sitzlage
Spindelgewinde
Ablass
Kugelselbstschluss

Stahl, CrNi-Stahl
CrNi-Stahl

gefrast

PN 100
Schnellschlusshebel
seitlich/hinten
Schraubnippel
nein

gerade

inline
innenliegend
nein

ja

Technische Daten

Werkstoffe
m  Korper
m  Kopfstlick

Bauart
Druckbereich
Bedienung

Anbau

Verbindung Rucken
Drehbar
Durchgang
Sitzlage
Spindelgewinde
Ablass
Kugelselbstschluss

Stahl, CrNi-Stahl
CrNi-Stahl

gefrast

PN 100
Schnellschlusshebel
seitlich
Schraubnippel
nein

Eck

inline
innenliegend
nein

ja

Technische Daten

Werkstoffe

m Korper

m  Kopfstiick
Bauart
Druckbereich
Bedienung
Anbau
Verbindung Ricken
Drehbar
Durchgang
Sitzlage
Spindelgewinde
Ablass
Kugelselbstschluss

Stahl, CrNi-Stahl
CrNi-Stahl

gefrast

PN 100
Schnellschlusshebel
oben/unten
Schraubnippel
ja

Offset

inline
innenliegend
ja

ja
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Zubehor

Beleuchtung

Die Beleuchtungen sind fir die Hinterleuchtung sowohl
von Schauschlitzen nach DIN 7081 als auch Schauschlitze
von Glimmeranzeigern konzipiert. Durch Variation der
Segmentlange und -anzahl sowie der Lichtleistung kann
die Beleuchtung an die Anwendung angepasst werden.
Ausfiihrungen flr exlosionsgefahrdete Bereiche sind
verfligbar.

R XK

Reflektor

INININININININIE]
000000 DO0 ¢

Acrylglasvorsatz

Durch den Acrylglasvorsatz kann der Schauglasanzeiger bei
tiefen Temperaturen einisoliert werden. Das Sichtfenster wird
dabei durch die Isolierung hindurch geflihrt.

\ "' ’///l‘
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.

0

QTQQ

Acrylglasvorsatz

oall

@r

Zeiger fur Niedrigwasser
Diese Niedrigwasser-Marke
dient als Warnhinweis fiir den
Anwender. Form, Groé3e und
Beschriftung variieren je nach
Ausfuhrung des Wasserstands-
anzeigers.

Die Position der Niedrigwasser-
Marke wird immer ab Mitte des
unteren Prozessanschlusses
angegeben.
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Ersatzteile

Glas-Set Rx

Glas-Set R2
Glas-Set R3
Glas-Set R4
Glas-Set R5
Glas-Set R6
Glas-Set R7
Glas-Set R8
Glas-Set R9
Glas-Set R10
Glas-Set R11
Glas-Set Tx

Glas-Set T2
Glas-Set T3

Glas-Set T4
Glas-Set T5

Glas-Set T6
Glas-Set T7
Glas-Set T8
Glas-SetT9
Glas-SetT10
Glas-Set T11
Glasschutz

Glasschutz M2
Glasschutz M3
Glasschutz M4

Glasschutz M5
Glasschutz M6

Glasschutz M7
Glasschutz M8
Glasschutz M9
Glasschutz M10
Glasschutz M11
Kopfstiick
Kopfstiick KS1
Kopfstlick KS2
Kopfstlick KS3
Kopfstiick KS4
Kopfstiick KS5
Kopfstlick KS6
Kopfstiick KS7
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B 1x Schauglas Reflex Borosilikat GroBe x
B 1x Flachdichtung GroBe x

m 1x Polster GroBe x

GroBe 2 (140 x 34 x 17 mm

)
GroBe 3 (165 x 34 x 17 mm)
GroBe 4 (190 x 34 x 17 mm)
GroBe 5 (220 x 34 x 17 mm)
GroBe 6 (250 x 34 x 17 mm)
GroBe 7 (280 x 34 x 17 mm)
GroBe 8 (320 x 34 x 17 mm)
GroBe 9 (340 x 34 x 17 mm)
GréBe 10 (370 x 34 x 17 mm)
GroBe 11 (400 x 34 x 17 mm)

B 1x Schauglas Transparent Borosilikat GroBe x
B 1x Flachdichtung GroBe x
® 1x Polster GroéBe x

GroBe 2 (140 x 34 x 17 mm)
GroBe 3 (165 x 34 x 17 mm)
GroBe 4 (190 x 34 x 17 mm)
GroBe 5 (220 x 34 x 17 mm)
GroBe 6 (250 x34 x 17 mm)
GroBe 7 (280 x 34 x 17 mm)
GroBe 8 (320 x 34 x 17 mm)
GroBe 9 (340 x 34 x 17 mm)
GroBe 10 (370 x 34 x 17 mm)
GroBe 11 (400 x 34 x 17 mm)

1x Glimmerscheibe GréBe 2
1x Glimmerscheibe GréBe 3
1x Glimmerscheibe GréBe 4

1x Glimmerscheibe GréBe 5
1x Glimmerscheibe GroBe 6

1x Glimmerscheibe GroBe 7
1x Glimmerscheibe GréBe 8
1x Glimmerscheibe GréBe 9
1x Glimmerscheibe GréBe 10
1x Glimmerscheibe GréBe 11

1x Kopfsttick fur LGG-E

1x Kopfsttick fur Ventil Typ LGV-01, LGV-51, LGV-52, LGV-53
1x Kopfsttick fur Ventil Typ LGV-03, LGV-56, LGV-57, LGV-58
1x Kopfsttick fiir Ventil Typ LGV-18 (Handrad)

1x Kopfstuick fur Ventil Typ LGV-18 (Hebel, Kugel)

1x Kopfsttick fiir Ventil Typ LGV-19 (Handrad)

1x Kopfsttick fur Ventil Typ LGV-19 (Hebel, Kugel)

119442
119444
119446
119447
119448
119450
119451
119452
119453
119454

119477
119476

119475
119473

119472
119467
119465
119462
119456
119455

501577
501578
501579

501580
501581

501582
501583
501585
501587
501588

503765
503923
503924
503619
503620
503621
503622
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Bestellangaben
Fur die Bestellung ist die Angabe der Bestellnummer (wenn vorhanden) ausreichend.

Alternativ:

Typ / Ausfihrung / Prozessanschluss / Mittenabstand / Ventilart / Ventilkopfanordnung / Prozessangaben (Betriebstemperatur
und -druck) / Optionen

© 2010 WIKA Alexander Wiegand SE & Co. KG, alle Rechte vorbehalten.
Die in diesem Dokument beschriebenen Geréte entsprechen in ihren technischen Daten dem derzeitigen Stand der Technik.
Anderungen und den Austausch von Werkstoffen behalten wir uns vor.
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